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Wszystko sprowadza sie do wydajnosci,
niezawodnosci i tacznosci

Aby zaktad produkcyjny byt gotowy do wejscia w cyfrowa i zréwnowazona przysztosé, sie¢ sprezonego
powietrza powinna by¢ zarzadzana z jak najwiekszym naciskiem na rozwiazania inteligentne. Idealne
wyjscie stanowig tu nasze sterowniki — zaawansowany Optimizer 4.0 i elastyczny Equalizer 4.0 PRO. Oba
te sterowniki centralne pozwalaja uzyskac optymalne oszczednoscii zmaksymalizowac oczekiwana

zywotnos¢ maszyn, a ich wbudowane funkcje tacznosci dostarczaja wielu informacji operacyjnych.

OPTIMIZER 4.0



Inteligentna fabryka

Fabryki stale sie rozwijaja, aby
zapewni¢ bardziej wydajna

i niezawodna produkcje.
Centralny uktad sterujacy
zapobiega przestojom

i zmniejsza koszty energii. Nasze
inteligentne algorytmy
monitorujg dane ze sprezarek,
dmuchaw, osuszaczy i filtrow,
aby urzadzenia te mogty dziata¢
w najbardziej optymalny
sposéb. Dane z wszystkich tych
punktéw sa przesytane przez
bezpieczna sie¢ do systemu
SCADA lub DCS

z wykorzystaniem
wbudowanych funkcji tacznosci.
Przygotuj sie na Przemyst 4.0!
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Wydajnosc i redukcja
emisji dwutlenku
wegla

Aby osiagnad najnizsze zuzycie
energii, nawet najbardziej
wydajne maszyny musza
harmonijnie wspotpracowac.
Nasze sterowniki centralne
zostaty zaprojektowane
specjalnie do osiggniecia tego
celu. Inteligentne algorytmy
reguluja prace sprezarek,
dmuchaw i osuszaczy, tak aby
pracowaty one w optymalnym
zakresie parametrow. Pozwala
to zmniejszy¢ zuzycie energii

i zapobiec wydmuchiwaniu
nadmiarowego powietrza.
Centralny uktad sterujacy jest
kluczem do stworzenia
niskoemisyjnego pomieszczenia
uzytkowego.

Niezawodnos¢
i wydtuzony czas
pracy bez przestojow

Wiarygodnos¢ partnera
biznesowego w ogromnym
stopniu zalezy od stabilnych
wynikéw jego produkcji.
Niezawodne maszyny firmy Atlas
Copco staja sie jeszcze bardziej
niezawodne, jesli sa zarzadzane
centralnie z uzyciem
zaawansowanych rozwiazan.
Inteligentne algorytmy
sterownikow Optimizer 4.0

i Equalizer 4.0 PRO skracaja czas
pracy i czynnosci
konserwacyjnych, aby wydtuzy¢
okres eksploatacji instalacji.
Centralne sterowniki pomagaja
osiagnac najdtuzszy mozliwy
czas pracy bez przestojow.




Wiecej inteligencji w zastosowaniach

Wszystkie branze bez wzgledu na dzielgce je réznice zmierzaja w strone inteligentniejszych, wysoce
wydajnych i bardziej niezawodnych fabryk. Optymalizacja ta jest mozliwa we wszystkich sektorach

przemystu.

Przemyst Przemyst Przemyst Przemyst Oczyszczanie
spozywczy elektroniczny 2 farmaceutyczny 3> samochodowy®  $ciekéw >

i produkcja

napojow 1

T Przemyst spozywczy i produkcji napojéw ma jedne z najbardziej rygorystycznych wymagan dotyczacych jakoéci powietrza. Jest ono tam wykorzystywane do pakowania,
transportu, fermentacji i czyszczenia w procesie.

2 Wiekszo$¢ firm elektronicznych posiada zintegrowany system monitorowania, ktéry umozliwia analizowanie danych i zapewnienie jak najdtuzszego czasu nieprzerwanej
produkciji.

3 W przemysle medycznym i farmaceutycznym jakoé¢ powietrza jest bardzo wazna i czesto musi byé zgodna z okre$lonymi normami 1SO, takimi jak 1SO 8573-1 CLASS 0.

4 Montaz silnikéw i pojazdéw, tioczenie, lakierowanie i inne procesy wykorzystujace narzedzia pneumatyczne to tylko niektére przyktady zastosowar sprezonego powietrza
w przemysle motoryzacyjnym.

5 W oczyszczalniach éciekéw kluczowe znaczenie ma doktadne zarzadzanie poziomem tlenu rozpuszczonego (DO), co oznacza, ze dmuchawy musza ze sobg zgodnie
wspdtpracowac.

Przemyst spozywczy i produkcja napojow

" 3
; - 5 e Sterownik Optimizer 4.0 pomaga monitorowac wszystkie kluczowe
) parametry i zarzadza¢ nimi — dotyczy to temperatury punktu rosy,
| . y § temperatury sprezonego powietrza i innych waznych parametréw.
- g _ Ponadto pozwala on na wizualizowanie i przekazanie do systemu
- B DCS/SCADA danych pomiarowych z proceséw, takich jak odczyty

z przeptywomierzy.

e Zapotrzebowanie na powietrze w branzy zywnosci i napojéw zwykle
rézni sie w zaleznosci od wytwarzanych produktéw i pory dnia.
W instalacjach z wieloma sprezarkami LnL i VSD sterownik Optimizer
4.0 wybiera najbardziej wydajna kombinacje do uzyskania
okreslonego przeptywu. W rezultacie przektada sie to na nizszy
catkowity koszt posiadania.

Przemyst elektroniczny

e ROZne zastosowania w branzy elektronicznej wymagaja dostarczania
sprezonego powietrza z wielu sprezarek odsrodkowych. Dzieki
inteligentnym elementom sterujacym, ktére zapobiegaja
wydmuchom i dziela obciazenia w wydajny i stabilny sposéb,
sterownik Optimizer 4.0 ma pod kontrola cate pomieszczenie.

e Zastosowania w branzy elektronicznej wymagaja duzych ilosci
suchego sprezonego powietrza. Inteligentne algorytmy
w sterownikach centralnych firmy Atlas Copco znacznie obnizaja
zuzycie energii.




Przemyst farmaceutyczny

e Wytwarzaniu wysokiej klasy produktéw najbardziej sprzyja
zapewnienie wydajnego i inteligentnego Zrédta sprezonego
powietrza, ktore zagwarantuje jakos¢ efektu koricowego.

e Zaktady produkcyjne oparte na procesach, takie jak przemyst
farmaceutyczny, wymagaja niezawodnej produkcji. Globalna
pandemia dowiodta, jak wazne jest potoZenie nacisku na wydajnosc¢
i inteligentne rozwiazania. Rozwiazania Optimizer 4.0 i Equalizer 4.0
PRO pozwalaja zmaksymalizowac czas sprawnej pracy i oczekiwang

zywotnos¢ catej instalagji.

Przemyst samochodowy

¢ Centralne uktady sterujace firmy Atlas Copco zapewniajg wydajna
produkcje sprezonego powietrza, co przektada sie na nizsze
catkowite koszty eksploatacji. Elektryfikacja floty samochodowe;j
musi odbywac sie w sposob efektywny.

e Sterownik Optimizer 4.0 moze zarzadza¢ catym systemem
sprezonego powietrza i dostosowac sie do wymagan zaktadow
branzy motoryzacyjnej.

Oczyszczanie sciekow

e Podtaczipracuj: sterownik Optimizer 4.0 umozliwia tatwa integracje
dmuchaw i korzystanie ze zmiennych nastaw przeptywu.

e W celu uzyskania optymalnej wydajnosci rozdziat przeptywu
wyznacza sie na podstawie wydajnosci energetycznej konkretnej
dmuchawy.

e Nizszy wskaznik TCO oznacza mniejsze koszty konserwacji i wieksze
oszczednosci energii. Do sterowania dmuchawami nie s potrzebne
dostosowane programy sterownikéw PLC, ktére sa drogie,
uproszczone i powolne. Sterownik Optimizer 4.0 potrafi przeksztatci¢
dmuchawy w inteligentne rozwigzanie zasilajace oczyszczalnie
Sciekow.
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Oszczednosc energii dzieki inteligentnemu
sterowaniu

W optymalnej instalacji sprezonego powietrza i dmuchaw maszyny sg zarzadzane w sposdb

scentralizowany, co zapewnia najwyzsza wydajnosé ogolna.




1. System zarzadzania energia

Sterowniki Optimizer 4.0 i Equalizer 4.0 PRO spetniaja wymagania
normy 1SO50001 dla centralnych systemdw zarzadzania energia

i konserwacja. Inteligentne centralne uktady sterujace moga
skutecznie regulowac wszystkie podtaczone urzadzenia, aby
maksymalnie zmniejszy¢ zuzycie energii.

e Sterowniki Optimizer 4.0 i Equalizer 4.0 PRO tacza sie za
posrednictwem systemu komunikacji z maszynami wszystkich
typow, zapewniajac doktadny wglad we wszystkie ich punkty
pracy w czasie rzeczywistym.
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e Maszyny z napedami VSD pracujg w optymalnym zakresie
obrotéw, a maszyny o statej predkosci obrotowej maja do
minimum skrécony czas pracy w odciaZeniu, co zapewnia
najwyzsza mozliwag wydajnos¢ catej instalaciji.

e Centralny sterownik pozwala uzyskac o wiele mniejszy zakres
cisnienia, co przektada sie na znaczne oszczednosci energii.

System zarzadzania energia zgodny z norma 1ISO50001 zauwazalnie
obnizy koszty produkcji i pozwoli osiggnac najnizszy catkowity koszt
posiadanial

2. Sterowanie w oparciu o nastawe

Ze sterownikiem Optimizer 4.0 mozna tatwo zintegrowac aplikacje sterowane za pomoca nastawy cisnienia lub przeptywu. Sterownik Equalizer 4.0
PRO dziata na zasadzie sekwencji, wiec jest wyposazony w funkcje sterowania ci$nieniem.

8 - Centralne uktady sterujgce



Sterowanie cisnieniem

W odréznieniu od sterowania lokalnego, gdzie indywidualne nastawy
ci$nienia stosuje sie w celu zapewnienia pracy kaskadowej,
zastosowanie sterownika centralnego pozwala uzyskac¢ znacznie
mniejszy zakres ci$nien. Posiadanie centralnego sterownika zmniejsza
wahania ci$nienia i pozwala zapewnic¢ znacznie bardziej stabilne
cisnienie wyjsciowe dla aplikacji.

Zwezenie zakresu cisnienia i mozliwos¢ taczenia zakreséw przynosi

réwniez efekt w postaci obnizenia ciSnienia roboczego poszczegdlnych

maszyn:

e Obnizenie cisnienia o 1 bar (lub 0 14,5 psi) powoduje spadek zuzycia
energii o 7%.

e Obnizenie ciSnienia o 1 bar (lub 0 14,5 psi) skutkuje zmniejszeniem
wyciekow powietrza o 13%.

e tatwe przetaczanie wstepnie zaprogramowanych zakresow cisnienia.

Sterowanie przeptywem

Wiele zastosowan, takich jak napowietrzanie, fermentacja i inne,
wymaga rowniez zmiennej nastawy przeptywu. Sterownik Optimizer 4.0
jest w stanie obstugiwac wiele sprezarek i dmuchaw w trybie sterowania
przeptywem zmiennym i statym.

e Wbudowane ustawienia zakreséw przeptywu zapewniaja, ze
przeptyw jest zawsze zgodny z zapotrzebowaniem, co pozwala
zmniejszyc straty energii wynikajace z nadmiernego przeptywu.

e Nawet podczas nagtej zmiany zapotrzebowania fluktuacje przeptywu
powietrza sa ograniczone do minimum.

e Sprezarki VSD, sprezarki odsrodkowe i dmuchawy sa wykorzystywane
w sposéb optymalny.
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3. Tryby sterowania

W zaleznosci od Zgdanego rodzaju regulacji sterownik Optimizer 4.0 mozna skonfigurowac¢ do réznych trybéw sterowania. Tryby te mozna réwniez
taczy¢, tworzac grupowo zarzadzane zestawy sprezarek i dmuchaw.

Tryb réwnomiernego zuzycia

Ten tryb wyréwnuje godziny pracy maszyn zgodnie z wymaganiami
uzytkownika. W tym trybie sprezarki i dmuchawy beda zuzywac sie
réwnomiernie w miare uptywu czasu.

e QOgranicza on liczbe interwencji konserwacyjnych do jednej wizyty
obejmujacej wszystkie maszyny.
e Utatwia to zarzadzanie w zakresie planowania i administracji.

Bez sterownika

Ze sterownikiem
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Tryb oszczedzania energii Tryb wymuszonej sekwencji

W trybie oszczedzania energii gtownym celem jest osiggniecie Tryb wymuszonej sekwencji daje petna swobode wyboru kolejnosci,
najwyzszych potencjalnych oszczednosci energii przy jednoczesnym w jakiej sprezarki lub dmuchawy maja by¢ uruchamiane i sterowane.
zapewnieniu stabilnego poziomu ci$nienia.
e Ustalenie sekwencji jest proste.

e Sterowanie maszynami pracujacymi na zmiane w trybie obciagzenia * Funkcja ta zapewnia petna swobode wyboru sposobu sterowania

i odciazenia odbywa sie w sposdb skracajacy czas odciazenia maszynami.

mozliwie jak najbardziej.
e Maszyny VSD sa sterowane w taki sposéb, aby pracowaty

w optymalnym zakresie wydajnosci.
e Maszyny odsrodkowe beda pracowac w harmonii z innymi

rozwigzaniami, z naciskiem na jak najwieksze ograniczenie

wydmuchiwania nadmiaru powietrza.

Przed

Po

4. Mozliwosci sa o wiele wieksze
Nasze centralne uktady sterujace zgodne z norma ISO50001 majg znacznie wiecej mozliwosci, dzieki ktérym siec¢ sprezonego powietrza bedzie dziatac

zgodnie z wymaganiami: gwarantuja najwyzsza wydajnos¢, dtuzszy czas pracy bez przestojéw i imponujaco stabilne ci$nienie wyjsciowe. Umozliwia to
wykorzystanie catego potencjatu oszczednosci energii nawet w przypadku maszyn producentéw innych niz Atlas Copco.
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Krotszy czas przestojow w produkcji

Sterowniki centralne zwiekszajg zywotnos¢ maszyn i wydtuzaja czas sprawnej produkgji. Ich
konstrukcja pozwala na pewna elastycznosé, aby zapewnié zgodnosc regulacji z wymaganiami

uzytkownika.
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I||| |||’| "m_mL 1. Maksymalizacja niezawodnosci

1 Niezawodno$¢ jest podstawa inteligentnego sterowania, dlatego sterowniki
Optimizer 4.0 i Equalizer 4.0 PRO zapewniajg niezawodnos¢ na wyjatkowo
wysokim poziomie.

e Centralne uktady sterujace maksymalnie redukuja czas cykli
dociazania/odciazania i uruchamiania/zatrzymywania, co przektada sie na
trwatos¢ i niezawodno$¢ maszyn.

e taczna liczba godzin pracy sprezarek, dmuchaw i osuszaczy jest skracana

Przed w najwiekszym mozliwym stopniu. Ostatecznie skutkuje to nizszymi kosztami

konserwacji i optymalnym catkowitym kosztem posiadania.

e Wyréwnanie czasu pracy pozwala uzyskac rownomierne starzenie sie maszyn

i dzieli¢ obciazenie, a serwis moze by¢ wykonywany jednoczesnie.

Po

Sterowniki centralne Atlas Copco moga takze przynies¢ zdecydowane g
korzysci w zakresie zwiekszenia niezawodno$ci catej sieci sprezonego = || Multiple Pressure Bands
powietrza.

e Optimizer 4.0 i Equalizer 4.0 PRO umozliwiaja konfiguracje wielu
zakresow cisnienia, dzieki czemu zasilanie powietrzem jest
dostosowane do wymagan produkcyjnych. Ma to réwniez pozytywny
wptyw na zuzycie energiil

e W ramach inteligentnych algorytmdw sterowania dostepne sg rézne
zabezpieczenia czuwajgce nad niezawodnoscig catej sieci
sprezonego powietrza.

Energy Savings

Pressure band

Normal Production Night shift

L2 6-8barg

£ 6-7barg
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2. Wieksza elastycznosc

Kazdy zaktad produkcyjny lub proces jest inny i ma odrebne specyfikacje. Centralne uktady
sterujgce pozwalaja tatwo wyregulowaé parametry stosownie do wymagan i maksymalnie
dostosowac je do realizacji wtasnych celéw.

e Integracja iizolowanie istniejacych sprezarek oraz dmuchaw lub dodawanie nowych maszyn
do sieci sprezonego powietrza nie stanowig problemu.

e Wystarczy jedno klikniecie, aby przetaczac sie miedzy réznymi zakresami ci$nienia lub
ustawiac liczniki czasu, ktore pozwolg dostosowaé wydajnos¢ do rzeczywistego
zapotrzebowania.

e Sterownik Optimizer 4.0 jest wyposazony we wbudowana funkcje PLC umozliwiajaca
zaprogramowanie uproszczonych algorytmow sterowania za pomoca wbudowanego wejscia
i wyjscia cyfrowego oraz wejs¢ analogowych.

e Systemy Optimizer 4.0 i Equalizer 4.0 PRO umozliwiaja sterowanie urzadzeniami
producentéw innych niz Atlas Copco.

15
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Inteligentny wglad w instalacje

Sprezarki, dmuchawy, osuszacze i inne maszyny w inteligentnej sieci sprezonego powietrza

komunikuja sie w czasie rzeczywistym z centralnymi sterownikami firmy Atlas Copco,

zapewniajac statg wizualizacje i monitorowanie danych.

Sieci powietrza i historia wydarzen

W tej sekgji przedstawiono przeglad instalacji. Na tym ekranie mozna znalez¢ wszystkie istotne
dane dotyczace sieci sprezonego powietrza lub procesu.

e Pozwala on szybko odszukac wartosci przeptywu i ci$nienia sieci powietrza i podtaczonych
maszyn.

e Systemy Optimizer 4.0 i Equalizer 4.0 PRO umozliwiaja tatwe integrowanie i izolowanie
maszyn.

Widok pomieszczenia

Ten widok SCADA wyraznie pokazuje, ktére maszyny pracuja i jakie sa ich parametry robocze
oraz dostarcza danych o zuzyciu.

e Intuicyjny i kompletny przeglad instalacji.
e Swoboda monitorowania réznych pomiaréw i obliczonych wartosci. Mozliwe jest nawet
wizualizowanie danych z wtasnych urzadzen pomiarowych.

Wykresy trendow i konserwacja

Rozwigzanie pozwala w prosty sposéb tworzy¢ niestandardowe wykresy trendow parametrow,
ktore sg wazne dla danego zaktadu produkcyjnego.

e Wykresy moga odnosi¢ sie do poziomu maszyn lub wybranych punktéw danych w sieci
powietrza. Za posrednictwem wejscia analogowego mozliwe jest nawet podtaczenie
wiasnych urzadzen pomiarowych, takich jak przeptywomierze, i wyznaczenie trendéw w tych
punktach danych.

e Wszystkie dane z pomiaréw i obliczert mozna wyeksportowad w celu szczegbdtowej analizy.

Poszczegblne elementy sieci sprezonego powietrza wymagaja okreslonych zabiegdw
konserwacyjnych. W zwigzku z tym na sterownikach centralnych mozna znalez¢ przejrzysty
i przyjazny dla uzytkownika harmonogram zarzadzania konserwacja.

e Taka koncepcja pozwala tatwo $ledzi¢ wymagania serwisowe. Harmonogram konserwacji

wyraznie informuje, jakie dziatania sa wymagane w nastepnej kolejnosci oraz w ciggu ilu
godzin pracy trzeba je wykonad.

16 - Centralne uktady sterujgce




Informacje na temat energii i zuzycia

Ten widok przedstawia wszystkie informacje dotyczace energii i zuzycia w odniesieniu do
parametrow maszyny, zapotrzebowania na sprezone powietrze i przeptyw oraz zuzycia energii.
Informacje te wraz z innymi powiadomieniami mozna przegladac zdalnie za posrednictwem
sieci lokalnej.

e Klarowny wglad w zuzycie energii, zuzycie i zestawienie kosztéw, instalacji.

e Raport energetyczny: dostepne funkcje pozwalaja tatwo wyeksportowaé bardzo szczegbtowy
raport dla wybranego okresu w kalendarzu produkcyjnym.

e Danez pomiaréw i obliczen sa rejestrowane za okres minimum 30 dni. Dane energetyczne sa
przechowywane do dwdch lat zgodnie z 1SO50001.

17



Badz gotowy na przysztosc

Jesli wyposazenie zaktadu jest gotowe do pracy z Internetem Rzeczy (loT), maszyny wchodzace w sktad
instalacji sprezonego powietrza i dmuchaw moga gromadzic i wysytac¢ do kierownictwa dane, ktére
umozliwia szybsza analize dostosowana do lokalnych potrzeb. Wszystkie maszyny i urzadzenia sa ze soba
potaczone i stale przekazuja swoje dane do scentralizowanej platformy SCADA, DCS lub chmury za

posrednictwem bezpiecznej sieci LAN.
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o Zdalny monitoring

Monitorowanie nie ogranicza sie juz tylko do pomieszczenia
sprezarek lub dmuchaw. Za posrednictwem sieci lokalnej (LAN)
funkcja REMOTEVIEW dubluje interfejs uzytkownika Optimizer 4.0 i
Equalizer 4.0 PRO na dowolne urzadzenie monitorujace. Mozliwe
jest rbwniez zdalne sterowanie samym sterownikiem centralnym.
Rozwigzanie pozwala zmieniac nastawy cisnienia/przeptywu,
integrowad i izolowac jednostki, a pod warunkiem posiadania
odpowiednich uprawnien dostepu wybierac profil optymalizacji.

Smartlink

Dzieki opartemu na chmurze systemowi monitorowania
SMARTLINK firmy Atlas Copco uzytkownik moze uzyskac wglad i
dostep do urzadzen sprezonego powietrza i dmuchaw o kazdej
porze dnia i zdowolnego miejsca. Spersonalizowany raport
efektywnosci energetycznej jest zawsze gotowy do pobrania.
Powiadomienia o koniecznosci terminowej wymiany czesci
konserwacyjnych pojawiaja sie z wyprzedzeniem, pozwalajac
uniknac niepotrzebnych awarii i strat produkcyjnych. System
SMARTLINK jest obstugiwany przez klienta, a w kluczowych
strategicznych obszarach moze by¢ monitorowany takze przez
specjalistow z globalnej sieci firmy Atlas Copco.

20 - Centralne uktady sterujgce

9 Wbudowana brama

Zaréwno sterownik Optimizer 4.0, jak i Equalizer 4.0 PRO sa

bramami komunikacyjnymi. Dzieki funkcji SMART2SCADA mozna

tatwo skonfigurowac rézne protokoty do komunikacji miedzy

kontrolerem centralnym i platformami SCADA/DCS.

e Juz od momentu instalacji zbieranie danych maszyn i sieci
powietrza nie stanowi problemu.

e Szeroka gama wbudowanych protokotéw komunikacyjnych.

e Pozyskiwanie i przetwarzanie wszystkich danych odbywa sie w
systemach klienta.



Dane techniczne sterownika Optimizer 4.0

Mozliwosci

Optimizer 4.0

Maximum number of connected machines:
Load-unload & VSD compressors
Turbo compressors
Screw & turbo blowers
Other machines (Dryers,...)
Setpoint control
Limit installed power single machine

Maximum number of Airnets / processes

Control modes?

PLC functionality

Non-Atlas Copco machines

Monitorowanie i tagcznosc
Optimizer 4.0

Data logging
REMOTEVIEW
Airnets
Event history
Trend graphs
Maintenance
SMARTVIEW
Room view
Usage
Energy & volume
Energy report function
SMART2SCADA
Modbus TCP IP
Ethernet IP
Profinet
OPC-UA
GATEWAY 4.0
Modbus RTU
Profibus DP

SMARTLINK
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Sprzet

Touchscreen

Digital inputs*
Analogue inputs®
Digital outputs*
Cubicle protection
Ethernet ports
Certifications
Electrical connection
Dimensions (L x W x H)

Weight

1 Mozliwe potgczenie w celu zarzqdzania grupowego.
2 Jeden z najbardziej inteligentnych i zaawansowanych algorytméw centralnego sterowania w branzy sprezonego powietrza.
3 Inne dane z pomiaréw i obliczers z co najmniej 1 miesigea.

4 Mozliwos¢ rozbudowy.
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Dane techniczne sterownika Equalizer 4.0
PRO

Mozliwosci

Equalizer 4.0 PRO

Maximum number of connected machines:
Load-unload & VSD compressors
Other machines (Dryers,...)
Setpoint control
Limit installed power single machine

Maximum number of Airnets / processes

Control modes?

PLC functionality

Non-Atlas Copco machines

Monitorowanie i tacznosé
Equalizer 4.0 PRO

Data logging
REMOTEVIEW
Airnets
Event history
Trend graphs
Maintenance
SMARTVIEW
Room view
Usage
Energy & volume
Energy report function
SMART2SCADA
Modbus TCP IP
Ethernet IP
Profinet
OPC-UA
GATEWAY 4.0
Modbus RTU

Profibus DP

SMARTLINK
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Sprzet

Equalizer 4.0 PRO

Touchscreen
Digital inputs*
Analogue inputs*
Digital outputs®
Cubicle protection
Ethernet ports
Certifications
Electrical connection
Dimensions (L x W x H)

Weight

1 Mozliwe potgczenie w celu zarzqdzania grupowego.
2 Jeden z najbardziej inteligentnych i zaawansowanych algorytméw centralnego sterowania w branzy sprezonego powietrza.
3 Inne dane z pomiaréw i obliczeri z co najmniej 1 miesigca.

4 Mozliwosé rozbudowy.
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Atlas Copco

WWW.ATLASCOPCO.COM

urzadzenia nalezy sie zapoznac ze wszystkimi instrukcjami bezpieczeristwa zamieszczonymi w podreczniku.

s-Copco. Wszelkie prawa zastrzezone. Projekt i specyfikacja moga zostaé zmienione bez wczesniejszego powiadomienia i bez zobowiazan. Przed uzyciem



https://www.atlascopco.com/

