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Maksymalizacja efektywnosci

Y ® ® o
1 niezawodnosci

Seria ZD to idealny wybér dla uzytkownikow, ktorym zalezy na wyzszej jakosci,

niezawodnosci i efektywnosci w zastosowaniach wymagajacych cisnienia roboczego

od 25 do 45 bar.

Chron swoja reputacje

Zanieczyszczenie produktow grozi utratg reputacii. Powietrze uzywane
w procesach o krytycznym znaczeniu musi by¢ czyste, suche i wolne od
oleju. Nie mozna sobie pozwoli¢ na jakiekolwiek kompromisy. Firma
Atlas Copco jest pionierem w dziedzinie technologii sprezania

i uzdatniania powietrza. Jako pierwszy producent na $wiecie otrzymata
certyfikat potwierdzajacy spetnienie wymagan zerowej klasy czystosci
sprezonego powietrza wedtug normy ISO 8573-1. Sprezarki klasy 0
wytwarzaja czyste powietrze na potrzeby proceséw produkcyjnych

i chronia reputacje firmy.

Zmniejszenie zuzycia energii

1. Nasze jedyne w swoim rodzaju sprezarki hybrydowe z serii ZD maja
konstrukcje czterostopniowa, ktéra zapewnia efektywno$¢ srednio

0 10% wyzsza niz w przypadku tradycyjnych trojstopniowych sprezarek
ttokowych.

2. Kompletne rozwigzanie moze obejmowac opcjonalny osuszacz MD,
ktory zuzywa niemal zerowe iloSci energii. Zapewnia to jeszcze wyzsza
efektywnos¢ w poréwnaniu z konfiguracjami z osuszaczem ziebniczym
lub dwukolumnowym osuszaczem adsorpcyjnym.

3. Opcjonalna technologia VSD zapewnia jeszcze wieksze oszczednosci
energii — rzedu 35%.

4. Mozna rowniez zastosowac systemy odzyskiwania energii, ktore
pozwalajg ponownie wykorzystac srednio 95% pobieranej energii.
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Zaprojektowane, aby zwiekszy¢ wydajnoscé
Serie ZD opracowali$my we wtasnym zakresie. Urzadzenia te stanowia
potaczenie sprezarki sSrubowej i doprezacza — zapewniajace wyjatkowo
wysoka efektywnosé w zastosowaniach wysokocisnieniowych.
Zastosowanie osuszacza naszej konstrukcji na wylocie elementu
Srubowego sprawia, ze w doprezaczu nie ma kondensatu, co korzystnie
wptywa na niezawodnos¢ podzespotéw wewnetrznych.

Globalna obecno$é — dziatamy w ponad 180

krajach

Doktadnie testujemy nasze produkty, ale nawet najlepsze rozwiazania
moga zawies¢. Dzieki globalnej sieci centréw obstugi pomagamy
obecnie klientom w ponad 180 krajach. Takie centra lokalne zapewniaja
minimalizacje przestojow i maksymalizacje czasu produkgji butelek PET,
co ma jeszcze wiekszy wptyw na rentownosé.






Zapewnienie ptynnego procesu
produkcyjnego

ZD

WIDOK Z PRAWEJ STRONY

WIDOK Z LEWEJ STRONY
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o Powietrze wolne od oleju (klasa 0)
e Jedyna w swoim rodzaju konstrukcja uszczelnien ,Z seal”

gwarantuje, ze powietrze jest catkowicie pozbawione oleju, co
zostato potwierdzone certyfikatem.

Doskonata powtoka wirnika zapewnia wysoka wydajno$c i
trwatosc.

Ptaszcze chtodzace zapewniaja najlepsza wydajnos¢ sprezania
w réznych warunkach.

@ silnik o duzej sprawnosci

Silnik TEFC z ochrona klasy IP 55 jest zabezpieczony przed
dziataniem pytu, substancji chemicznych i wilgoci.
Mozliwo$¢ ciagtej pracy w wysokiej temperaturze otoczenia.

@ Maksymalna niezawodno$¢ i ciagtosé
procesu

e Brak luznego srodka osuszajgcego — w przeciwienstwie do
rozwigzan z osuszaczami ziebniczymi lub dwukolumnowymi
osuszaczami adsorpcyjnymi.

e Mniejsze ryzyko awarii dzieki wyeliminowaniu zaworéw
przetaczajacych.

a Bezolejowa konstrukcja ttokowa (klasa 0)

e Jedyna w swoim rodzaju bezolejowa konstrukeja ttokowa
taczaca wysoka odpornosé na suche powietrze z certyfikatem
klasy 0, ktory potwierdza najwyzsza jako$¢ powietrza (zgodnie z
norma ISO 8573-1).

e Pierscienie ttokowe z powtoka teflonowa (PTFE) i dtugie
przektadki dystansowe sprawiaja, ze komory sprezania sa
catkowicie pozbawione oleju, co przektada sie na ptynne i
niezawodne dostarczanie powietrza.




e Konstrukcja ttokowa z technologia o Wydajne chtodnice

rownowazenia sit Rurki ze stali nierdzewne] w chtodnicy wody maja bardzo duza
e Najnizszy poziom drgari dzieki poziomemu uktadowi oipornss’c’lna ko.r'ozje;. Utatwia to czyszczenie i zapewnia dtugi
poszczegblnych elementéw (rbwnowazenie sit). okres eksploatadj.

e Dzieki zastosowaniu technologii rownowazenia sit urzadzenie
jest bardzo kompaktowe i tatwe w transporcie.

© Rrama diwiekochtonna

e Najnizszy poziom drgan dzieki ramie pochtaniajgcej drgania
e Silnik o duzej sprawnosci (betonowej podstawie).
e Silnik o stopniu ochrony IP 54/55 jest zabezpieczony przed * Kompaktowa konstru kcjaf W ktorej zint.egrovva.r.]o wszystkie
wnikaniem pylu, substancji chemicznych i wilgoc. potrzebne elementy, zmniejsza koszty instalacji.
¢ Silnik montowany na stopie, ktéra zapewnia solidne
mocowanie.

© Konstrukeja zizolacja dzwiekowa

e Wyciszona obudowa zapewnia optymalne warunki pracy dla
wszystkich oséb w bezposrednim otoczeniu.

e Zoptymalizowane wewnetrzne kanaty i zintegrowany ttumik
pulsacji zmniejszaja poziomu hatasu.
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Innowacyjne rozwigzania do
zastosowan wysokocisnieniowych

Nasze nowatorskie rozwigzania i doswiadczenie pomagaja rozwijac sie firmom na

catym $wiecie. Pomagamy klientom obniza¢ koszty i zwieksza¢ wydajnosc przy

jednoczesnym wdrazaniu zrownowazonych rozwigzan.




Wyjatkowa oferta dla branzy PET — najnizszy mozliwy koszt posiadania

Zmniejszenie wydatkéw inwestycyjnych
W jaki spos6b nasze ciche sprezarki z serii
ZD pomagaja oszczedzad pienigdze

i miejsce

Chcesz zbudowad nowa linie produkcyjna?
Mozesz zmniejszy¢ wydatki inwestycyjne,
wybierajac nasze ciche sprezarki z serii ZD.

W przeciwienstwie do sprezarek ttokowych na
otwartej ramie nie wymagaja one
odpowiednio przygotowanych fundamentow,
mocowan antywibracyjnych ani oddzielnego
pomieszczenia z izolacja akustyczna.
Dodatkowo zwiekszaja wydajnosc

i zapewniaja lepsze warunki pracy dla
personelu.
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Redukcja kosztéw operacyjnych

0dkryj niezliczone zalety naszych
technologii

Koszt energii elektrycznej stanowi okoto 80%
catkowitego kosztu wytwarzania sprezonego
powietrza na przestrzeni 10 lat.

Dlatego wybér najbardziej
energooszczednego rozwigzania moze
znaczaco obnizy¢ koszty operacyjne. Nasze
rozwigzania z serii ZD sa elastyczne,
dynamiczne i energooszczedne. Zapewniaja
nizszy koszt wytwarzania sprezonego
powietrza, co oznacza nizsze wydatki OPEX.
Skontaktuj sie z naszym lokalnym oddziatem,
aby uzyska¢ pomoc w wyborze odpowiednich
technologii.

Redukcja / eliminacja ryzyka

W sektorze PET przerwy w dostawie powietrza
powoduija straty, opdznienia i koniecznosé
ponownego uruchomienia produkgji, ktéra
wiaze sie z duzymi kosztami. Nikt nie chce
zaprzatad sobie gtowy sprezonym powietrzem
— z gbry zaktadamy, Ze jest ono dostepne
przez cata dobe, a jego przeptyw, cisnienie

i jakos¢ sa takie, jakie powinny by¢. W oparciu
o swoje doswiadczenie poszerzyliSmy oferte
produktow. W serii ZD wykorzystaliSmy wiedze
w dziedzinie technologii sprezania, jak
rbwniez rozwiazania opracowane przez
przejete przez nas firmy specjalizujace sie

w systemach wysokoci$nieniowych. Dzieki
zastosowaniu najnowszych technologii,
stworzonych w wyniku szeroko zakrojonych
prac badawczo-rozwojowych, poszczegblne
modele spetniaja potrzeby Twojej branzy

i odpowiadaja wyzwaniom.



Dziesiatki lat doswiadczenia w branzy
spozywczej

Wyznaczylismy nowe standardy czystosci powietrza. Jako pierwszy na
Swiecie producent sprezarek otrzymaliSmy wiele miedzynarodowych
certyfikatéw. Oto one:

e 15022000 (nasz proces produkcyjny w zaktadach Airpower w Belgii)
¢ Klasa 0 wedtug normy ISO 8573-1 (poziom czystosci powietrza)

Ponadto przestrzegamy dobrych praktyk produkcyjnych — procesu D10
i czesciowo 210, w ktérym wymagana jest odpowiednia czysto$¢
sprezonego powietrza. Jestesmy przekonani, ze taki poziom czystosci
powietrza zapewniajg jedynie urzadzenia klasy 0.

Spetnia normy farmaceutyczne dotyczace

powietrza

Zapewniajac obstuge serwisowa klientom w branzy farmaceutycznej na
catym Swiecie, zebraliSmy doswiadczenie i wiedze, dzieki ktorym
mozemy pomoc Ci znaleZ¢ idealne rozwigzanie i zapewni¢ spokoj

w zakresie zapotrzebowania na sprezone powietrze.

Inne zastosowania wysokocisnieniowe (do 100
bar)

Zaktady metalurgiczne

Powietrze na potrzeby Sredniej wielkoSci modutow separacji
Instalacje do odsalania wody

Utrzymywanie cisnienia w ttumikach uderzen hydraulicznych, ktére
chronia stacje pomp przed tzw. uderzeniem wodnym
Stalownie

Hydrometalurgia niklu z uzyciem autoklawu

Elektrownie wodne

Systemy spustowe

Stacje oddzielania

Wytwarzanie tlenu

Na zyczenie dostepne sa rozwigzania do innych zastosowan.



Jakosc powietrza potwierdzona
testami i certyfikatami

Wybierajac nasza oferte, eliminujesz ryzyko zanieczyszczenia produktow olejem
sprezarkowym. Czy warto ryzykowaé uszkodzenie produktu lub jego niewtasciwy
poziom bezpieczenstwa, straty spowodowane przestojami albo z takim trudem
wypracowang reputacje firmy? Testy przeprowadzone w réznych temperaturach i przy
réznych poziomach ci$nienia nie wykazaty obecnosci jakichkolwiek sladéw oleju

w strumieniu powietrza wyptywajacego z naszych sprezarek.

Dlaczego warto uzywac osuszaczy Atlas

Copco?

Ekonomiczne suche powietrze do kazdego zastosowania

W naszych zoptymalizowanych rozwigzaniach z serii ZD miedzy
sprezarka a doprezaczem znajduje sie osuszacz, co zapewnia wieksza
trwato$¢ doprezacza i wyzsza jako$¢ powietrza przy nizszych
warto$ciach cisnienia. Tradycyjne metody osuszania powietrza pod
wysokim ciSnieniem nie zapewniaja odpowiedniego zakresu redukgji
ci$nienia i sa energochtonne. W przypadku wysokocisnieniowych
osuszaczy ziebniczych w miare spadku cisnienia w uktadzie rosnie
cisnieniowy punkt rosy, co skutkuje wiekszym zanieczyszczeniem
uktadu i koniecznoscig przestojéw w produkcji. Rozwigzania Atlas
Copco z serii ZD zapewniaja wyzszg jakos¢ powietrza przy jednoczesnym
spadku kosztow okresowej obstugi technicznej i wzroscie wydajnosci
produkcji.
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Wszechstronnosc rodziny ZD

Szukasz sprezarki wysokocisnieniowej lub kompletnego rozwiazania w zakresie

sprezonego powietrza? Seria ZD to nie tylko Zrédta powietrza pod wysokim

cisnieniem, ale takze inteligentne rozwigzania w zakresie powietrza pod niskim lub

Srednim cisnieniem. Wszystkie modele taczy jedno — nizsze koszty inwestycji

I operacyjne.

ZD Premium — specjalnie do zastosowan

wysokoci$nieniowych

Maksymalna wydajnos¢ dzieki 4-stopniowemu bezolejowemu
sprezaniu powietrza

Opcjonalny wbudowany osuszacz, ktory wydtuza okresy
miedzyobstugowe doprezacza

Dostepny naped o zmiennej predkosci obrotowej

tatwa instalacja bez fundamentéw

Najnizszy koszt posiadania

Niski poziom hatasu i drgafi chroni pracownikow

Technologia SMARTLINK juz w wersji standardowej
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ZD Xtend — brak potrzeby zastosowania
osobnej sprezarki Sredniego ci$nienia

Rozwigzanie ZD Xtend obstuguje sredni zakres cisnienia, eliminujac
koniecznos¢ uzycia osobnej sprezarki na linii produkcyjnej. Zapewnia to
znaczace oszczednosci w poréwnaniu z konfiguracjag z dodatkowymi
sprezarkami.

e Dzieki wiekszej sprezarce Srubowej dostepne jest powietrze
o $rednim cisnieniu

e Zbiornik $redniego ci$nienia

e Zawor regulacyjny $redniego cisnienia

tatwy transport, montaz i zmiana lokalizacji

Dlaczego operatorzy uwielbiaja sprezarki z serii ZD? Jednym

z najwazniejszych powoddw jest cicha praca tych urzadzen. Poziom
hatasu podczas pracy sprezarki nie przekracza 76,4 dB(A), dzieki czemu
w jej bezposrednim sasiedztwie mozna prowadzi¢ normalna rozmowe.

e Zamontowane na betonowej podstawie

e Nie sg wymagane zadne specjalne fundamenty

e Podktadki antywibracyjne nie sa potrzebne

e Zintegrowane gniazda utatwiaja transport i przenoszenie
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ZD Flex — do obstugi réznych zakreséw
ciSnienia

Czy w Twoim zaktadzie potrzebne jest tylko powietrze pod wysokim
cisnieniem? Jesli w swoich procesach uzywasz takze powietrza pod
nizszym cisnieniem, zastanow sie, czy nie warto zdecydowac sie na
rozwiazanie uniwersalne. Na podstawie analizy Twoich wymagan
dotyczacych $redniego i wysokiego zakresu cisnienia powietrza mozemy
przygotowac optymalne rozwigzanie zintegrowane. Niezaleznie od tego,
ktore koszty sg dla Ciebie najwazniejsze — koszty inwestycji, koszty
operacyjne czy tez oba. Nowa generacja ZD Flex to odpowiedZ na
wszystkie Twoje potrzeby. Najnowsza wersja konfiguracji ZD Flex
powstata z uwzglednieniem uwag naszych licznych klientéw i umozliwia
petna optymalizacje procesu wykorzystujacego sprezone powietrze.




Seria ZD: technologie maksymalizujace
efektywnosc




o Powietrze pomiarowe o Sprezarka wysokocisnieniowa/doprezacz

e Pierwsze dwa stopnie oparto na technologii sprezarek W poréwnaniu z tradycyjna technologia ttokowa nasze doprezacze
Srubowych —w modelach do 10 bar uzywanga najczesciej, wysokocisnieniowe pozwalajg oszczedzac energie i zwiekszy¢
poniewaz zapewnia ona energooszczednosé, jest ekonomiczna zywotno$¢ ruchomych czesci (pierscieni, uszczelnien, zawordw).

i nie wymaga wielu prac serwisowych. Prowadzi to do Doprezacze (Z)D sa réwniez dostepne w wersjach z napedem o
zwiekszenia efektywnosci 0 10% podczas pracy. zmiennej predkosci obrotowej, ktdry zmniejsza zuzycie energii

e Model Z(D) ma osuszacz na wlocie doprezacza, ktéry zapobiega Srednio 0 35%. Dlaczego?
powstawaniu kondensatu. e Zminimalizowano straty zwigzane z praca w trybie odciazenia.

e Precyzyjne sterowanie cisnieniem umozliwia doktadniejsze e Wyeliminowano straty wynikajace ze zmiany trybow
dostosowanie zakresu ci$nienia i obnizenie Sredniego cisnienia docigzenia/odciazenia.
roboczego, co skutkuje mniejszym poborem energii. e Precyzyjne sterowanie ci$nieniem umozliwia doktadniejsze

dostosowanie zakresu cisnienia i obnizenie sredniego cisnienia
roboczego, co skutkuje mniejszym poborem energii.

9 Zbiornik powietrza sredniego/niskiego

cisnienia

Zapotrzebowanie na sprezone powietrze zwykle zmienia sie w e Zbiornik powietrza wysokiego ci§nienia
ciggu dniai nocy — czesto nawet z minuty na minute lub z Zapotrzebowanie na sprezone powietrze zwykle zmienia sie w
sekundy na sekunde. Wahania te mogg powodowac straty ciagu dnia i nocy — czesto nawet z minuty na minute lub z
przetaczania w sprezarkach. Remedium na takie krétkotrwate sekundy na sekunde. Wahania te moga powodowac straty

zmiany zapotrzebowania stanowi zbiornik sprezonego powietrza o przetaczania w sprezarkach. Remedium na takie krétkotrwate
odpowiedniej pojemnosci. Dodatkowo zapobiega on zmiany zapotrzebowania stanowi zbiornik sprezonego powietrza o
chaotycznemu przetaczaniu sprezarek. | w ten sposob zwieksza odpowiedniej pojemnosci. Dodatkowo zapobiega on

efektywnos¢ energetyczng instalacji sprezonego powietrza. chaotycznemu przetaczaniu sprezarek. | w ten sposéb zwieksza

efektywnos¢ energetyczna instalacji sprezonego powietrza.

€ sied sredniego cignienia
Instalacja rurowa stanowi kluczowy element systemu sprezonego G SiEé wysokiego cis'nienia

powietrza. Aby zapewni¢ prawidtowe rozdysponowanie Przewody rurowe wysokiego ci$nienia sa bardzo drogie.
sprezonego powietrza, zalecamy zastosowanie sieci Zamontowanie doprezacza (Z)D tuz obok punktu odbioru nie tylko
pierécienio/vyej, ktdra zapewnia optymalna wydajnosc i pozwala maksymalnie skrécié te przewody, a tym samym
efektywnos$c. zmniejszy¢ koszty, ale takze eliminuje spadki ciSnienia.
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Optymalna technologia
sprezania

Sprezanie z uzyciem czterech stopni —
najefektywniejsze pod wzgledem
termodynamiki

Uzycie czterech stopni i chtodzenia
miedzystopniowego pozwala zaoszczedzi¢ do
10% energii podczas sprezania powietrza do
ci$nienia w zakresie 25-45 bar. Ponadto
znacznie obniza koszty operacyjne (OPEX)
pomimo wyzszych wydatkdw inwestycyjnych
(CAPEX). Nasze czterostopniowe sprezarki
hybrydowe z serii ZD zapewniaja niezréwnane
korzysci klientom z branzy PET.

Technologia napedu
o zmiennej predkosci
obrotowej

Nawet 35% dodatkowych oszczednosci
Sprezarki powietrza z napedem o zmienngj
predkosci obrotowej (VSD) to konstrukgje,
ktore moga regulowac predkosé obrotowa
silnika odpowiednio do zapotrzebowania na
powietrze. Dzieki temu maleje zuzycie energii,
zmniejszaja sie wahania ci$nienia i roénie
efektywnos¢ w poréwnaniu z urzadzeniami
o statej predkosci obrotowej. Sprezarki VSD
szczegblnie dobrze sprawdzaja sie w branzy
PET, w ktdrej objetosé powietrza zalezy od
wielkosci butelki.

Odzyskiwania ciepta jako
element zrownowazonego

zarzadzania energia
Wykorzystanie energii odzyskanej
Odzyskiwanie ciepta stanowi czes¢ strategii
zrbwnowazonego zarzadzania energia.
Odpowiednie dostosowanie modutu
sterujacego odzyskiwaniem ciepta pozwala
wykorzystywac energie zawarta w wodzie
chtodzacej sprezarki w szeregu zastosowan:
kottach, instalacjach CO, prysznicach

i procesach czyszczenia. W ten sposob
oszczedza sie mndstwo energii.

Suche powietrze przez caty czas przy
niezwykle niskim zuzyciu energii

Oszczednosc czasu i srodkow

Dzieki zastosowaniu pionierskiej technologii nasze osuszacze
zapewniaja najnizszy spadek cisnienia i najmniejsze zuzycie energii przy
jednoczesnym zachowaniu najwyzszej mozliwej efektywnosci, dzieki
czemu oszczedzasz czas i pienigdze podczas procesu produkcji.
Wyjatkowos$¢ osuszaczy z bebnem obrotowym polega na tym, ze
eliminuja one straty sprezonego powietrza. Ze wzgledu na
wykorzystanie ciepta wytworzonego w procesie sprezania bardzo niskie
punkty rosy uzyskuje sie z uzyciem minimalnej mocy.

Ewolucja w kierunku zarzadzania systemem
sprezonego powietrza

SMARTLINK Service

Wystarczy klikniecie, aby wyswietli¢ dziennik obstugi serwisowej
dostepny online. Szybko i tatwo uzyskasz tez wycene czesci

i dodatkowych ustug.

SMARTLINK Uptime

Modut Uptime umozliwia wysytanie wiadomosci e-mail lub wiadomosci
tekstowych, gdy jakies ostrzezenie wymaga uwagi wtasciciela.
SMARTLINK Energy

Modut Energy umozliwia dostep do indywidualnych raportow
dotyczacych sprawnosci energetycznej systemu sprezarek, zgodnie
zwymogami normy ISO 50001.

Monitorowanie i sterowanie

Jak uzyska¢ maksimum efektu minimalnym kosztem

Sterownik Elektronikon® maksymalizuje wydajno$¢ sprezarek i urzadzen
do uzdatniania powietrza w réznych warunkach pracy. Nasze
rozwigzania zapewniaja istotne korzysci, takie jak zwiekszona
efektywnos¢ energetyczna, nizsze zuzycie energii, krotszy czas prac
serwisowych i mniejszy stres. A dodatkowo lepsza kondycja catego
systemu sprezonego powietrza.
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Urzadzenia pomocnicze zapewniajace
ogolna niezawodnosc

]

Filtry do 40 baréw Zbiorniki $redniego Wieza chtodnicza

o Filtr pytowy: wysoce efektywny filtr i Wysokiego ci$nienia — do 45 e Wydajne chtodzenie obwodu wody
przeciwpytowy zatrzymujacy czasteczki w obiegu zamknietym
o $rednicy do 0,1 mikrona bar e Oszczednos¢ wody dzieki eliminatorom

e Filtr usuwajacy opary oleju i nieprzyjemne e Pojemno$¢ 500-3000 | (132-792 gal) dryfu
zapachy: o maksymalnym przeniesieniu * Bezpieczna konstrukcja do zastosowan e Maksymalna temperatura wody na wlocie:
oleju 0,005 mg/m3 z ci$nieniem do 45 bardw (653 psi) 75°C (167°F)

o Obafiltry nalezy zamontowac obok siebie e Metalowy zbiornik ocynkowany na goraco

Zespo6t chtodzenia Pompa wody zamontowana Odzyskiwanie energii
strumieniem powietrza na ramie Instalacja elektryczna nie jest jedynym
e Efektywne chtodzenie zamknietego obiegu e Optymalizacja przeptywu w obiegu zrodtem energ d‘la sy'sterr?u. Fowietrze
wody zamknietym sprezarki zasysane dg sprezarki zawiera pare yvod na.
e Temperatura zblizenia: 5-15°C (41-59°F) e ‘tatwe zarzadzanie: zgrupowanie wszystkich Kgn((jjenstaqa.zach_giza/ca N c_h{odn.\cyk_
e Maksymalna temperatura wody: 70°C funkcji obstugi zespotu chtodzenia lub MIGCZYSIOPNIOWE) | KONCOWE] sprezarki .
(158°F) wiezy chiadnicze] powoduje uwolnienie ciepta znajdujacego sie

w parze. Zazwyczaj ciepto kondensacji
zawarte w zasysanym powietrzu odpowiada
5-20% pobieranej energii elektrycznej.




Cenimy Twoja inwestycje

Nasze wsparcie i ustugi obejmuja takze juz dostarczone produkty. Szeroki asortyment

wyjatkowych produktow i ustug posprzedaznych zapewnia klientom maksimum

korzysci — bez ukrytych kosztéw i przykrych niespodzianek — a jednoczesnie

minimalizuje ryzyko w realizowanych procesach. Gwarancja wykonania prac

serwisowych w ciggu 24 godzin oznacza optymalna dostepnosc i niezawodnosc

systemow sprezonego powietrza przy najnizszych mozliwych kosztach operacyjnych.

Zapewniamy kompletng obstuge za posrednictwem rozbudowanej sieci serwisowe;

i od wielu lat pozostajemy liderem w dziedzinie sprezonego powietrza.

Oryginalne czesci

W ramach planu dostaw czesci klienci
otrzymuja oryginalne czesci Atlas Copco. Sa to
czesci zaprojektowane i wyprodukowane
zgodnie z parametrami technicznymi

i wymaganiami konkretnego modelu
sprezarki. Nasi eksperci opracowuja
harmonogram okresowej obstugi technicznej
odpowiednio do uzytkowanego sprzetu i do
warunkéw w zaktadzie. Technicy klienta
odbieraja potrzebne czesci i moga
niezwtocznie przystapi¢ do wymaganych prac
serwisowych. Oryginalne czesci zapewniaja
najwyzsza wydajnos¢ i niezawodnosc¢
uzytkowanych sprezarek powietrza. Plan
dostaw czesci pozwala ustrukturyzowac prace
w zakresie okresowe] obstugi technicznej

i uzyskac przewidywalnos¢ budzetu.

Konserwacja profilaktyczna
Plan konserwacji zapobiegawczej zapewnia
terminowa obstuge serwisowa urzadzen przez
technikow Atlas Copco, ktorzy ukonczyli
szkolenia w naszych placéwkach. Klienci
moga tez liczy¢ na niezrébwnana jakosé
oryginalnych czesci. Dostosowujemy
harmonogram okresowej obstugi technicznej
do wymagan instalacji klienta i warunkéw

w zaktadzie, aby zminimalizowaé przestoje,
zwiekszyc¢ efektywnosc energetyczna

i podnies¢ niezawodnosc. Wszystko to za stata
optata okresowa. Wybierz ten wariant
serwisowania swoich sprezarek powietrza

i osiagnij optymalng wydajnos¢ przy
maksymalnych oszczednos$ciach.

Plan Total Responsibility

Plan Total Responsibility obejmuje kompletna
obstuge serwisowa sprezarek w ramach jednej
optaty. Prace wykonywane sa na czas — przez
wysoce wykwalifikowanych inzynieréw
serwisu i z uzyciem oryginalnych czesci.
Mozna liczy¢ takze na proaktywne
modernizacje i ulepszenia oraz remonty
uktadu napedowego. A co najwazniejsze, plan
ten catkowicie eliminuje ryzyko
nieprzewidzianych wydatkéw. Oznacza to, ze
wszystkie naprawy, nawet te zwigzane

z awaria, wykonujemy bez dodatkowych
optat. Klienci moga skoncentrowac sie na
produkcji, poniewaz Atlas Copco przejmuje
petng odpowiedzialnos¢ za sprezarki.
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Dane techniczne

ZD, stata predkos¢ obrotowa — 50 Hz

ZD Range Performance
ZD 820 -50 FF 902 830 149 164
/7D 1020 - 50 FF 1000 919 166 183
ZD 1250 -50 FF 1264 1162 214 232
ZD 1450 - 50 FF 1437 1321 246 267
ZD 1600 - 50 FF 1615 1485 273 293
ZD 2100 - 50 FF 2241 2062 368 395
42 3°C 35
7D 2500 - 50 FF 2460 2264 406 436
ZD 2750 - 50 FF 2788 2563 475 512
ZD 3050 - 50 FF 50 3025 2781 501 538
ZD 3350 - 50 FF 2249 3080 560 600
ZD 3750 - 50 FF 3690 3394 627 674
ZD 4000 - 50 FF 4195 3858 699 750
ZD 1020 - 50 FF - 100 1000 919 212 227
ZD 1250 - 50 FF - 100 1263 1161 272 289
ZD 1450 - 50 FF - 100 100 8°C 100 1437 1321 319 336
ZD 1800 - 50 FF - 100 1824 1677 380 402
ZD 2500 - 50 FF - 100 2461 2263 522 552

W warunkach odniesienia i zgodnie z normgq ISO 1217.
Warunki odniesienia:

- Cisnienie na wlocie: 1 bar(a)

- Wilgotnosc wzgledna powietrza: 0%

- Temperatura powietrza na wlocie: 20°C

- Temperatura wody chtodzqcej na wlocie: 20°C

- Nominalne efektywne cisnienie robocze: 35 bar

18 - ZD (Vintage)



ZD, stata predkos¢ obrotowa — 60 Hz

I I e e I e e e
/D 820 - 60 FF 867 798 143 158
/D 1020 -60 FF 1108 1019 185 204
ZD 1250 - 60 FF 1178 1084 197 216
ZD 1450 -60 FF 1421 1307 244 266
ZD 1600 - 60 FF 1654 1521 280 301
ZD 1900 - 60 FF 42 3°C 35 1969 1810 322 346
ZD 2300 -60 FF 2304 2119 379 407
ZD 2550 - 60 FF 2611 2401 436 470
ZD 3100 -60 FF * 3071 2824 510 548
ZD 3500 - 60 FF 3396 3123 569 613
ZD 4000 - 60 FF 4004 3683 688 739
7D 820 - 60 FF - 100 868 798 187 202
/D 1020 - 60 FF - 100 1109 1020 238 254
/D 1450 - 60 FF - 100 100 8°C 100 1427 1312 314 334
/D 1600 - 60 FF - 100 1656 1523 346 367
ZD 2300 - 60 FF - 100 2304 2118 482 511

W warunkach odniesienia i zgodnie z normgq 1SO 1217.

Warunki odniesienia:

- Cisnienie na wlocie: 1 bar(a)

- Wilgotnosc wzgledna powietrza: 0%

- Temperatura powietrza na wlocie: 20°C
Temperatura wody chtodzqcej na wlocie: 20°C

- Nominalne efektywne cisnienie robocze: 35 bar
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ZD, naped o zmiennej predkosci obrotowej — 50-60 Hz

ZD Range MAX speed (VSD) MIN speed (VSD)

Pressure FAD 3 Motor/shaft Electric/package FAD 3 Motor/shaft Electric/package
; 5 Nm3/h 3 Nm’/h
variant (m3/h) power power (m3/h) power power

7D

1220

vsD
FF

1160 1067 197 223

633 582 107 125
7D
1450
VSD
FF

1322 1216 229 260

7D

2300

)
FF

2243 2063 377 418

D
2800
VSD

FF

2603 2394 448 497

ZD 50 - 60
3500

VSD 3594 3305 596 657 1494 1374 243 278

)

4100

vsD
FF

4240 3899 712 783 1551 1426 249 285

7D

1450

VSD 1322 1216 284 317 815 750 174 195
FF -

100

100 8°C 100

7D

2300

VSD 2603 2393 552 611 1840 1692 383 425
FF -

100

W warunkach odniesienia i zgodnie z normgq ISO 1217.
Warunki odniesienia:
- Cisnienie na wlocie: 1 bar(a)
- Wilgotnosc wzgledna powietrza: 0%
Temperatura powietrza na wlocie: 20°C
- Temperatura wody chtodzgcej na wlocie: 20°C
Nominalne efektywne cinienie robocze: 35 bar

20 - ZD (Vintage)
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Atlas Copco AB

Atlas Copco


https://www.atlascopco.com/

