o Quarry

Cimento Uretimi, tas ocagindaki ham maddelerin ¢ikarilmasiyla
baslar. Ana hammadde kiregtasidir ancak kil, kiregli toprak tas
veya tebesir tasi da olabilir. Kayalik malzemeler heterojenbir
bilesime sahiptir ve 1,8 metreye kadar boyutlarda olabilir.
Patlatma ile ana kayadan ayrilirlar. Ayrildiktan sonra, kiriciya
tasinabilmeleriicin ving ile kamyona alinirlar. Bu asamada
basingl hava kullanimi yok veya sinirlidir.

e Crusher

Hammaddeler, cimento tretmek igin gerekli olan ana
malzemelerdir. Mekanik boyut kii¢tltmenin ilk adimi olan tas
ocagindan kiriciya bir kamyon ile sevk edilirler. Bu kiriei,
malzemeleri 80 milimetre veya daha kiiclk bir boyuta disurr.
Bu asamada basingli hava kullanimi yok veya sinirlidir.

9 Pre-homogenization

Amag, liretim prosesinin sonunda homojen ve stabil bir
cimento bilesimine sahip olmaktir. Bu sekilde, drnegin Portland
Gimentosu (ASTM C150) olarak siniflandirlabilir. Bununla birlikte,
dogadan cikarilan hammaddeler heterojen bir bilesime sahiptir.
Bu homojen ¢imento bilesimini elde etmek icin birkag
homojenizasyonasamasi gereklidir. Bu asamalardan biri on
homojenizasyon asamasidir, Uretim prosesinin bu asamasinda
malzemeler Ust kisimdan bllylk bir depolama holiine girer ve
belirli bir sirayla katmanlanir. Bu, hammaddelerin
karistirilmasini ve karigtimin homojen olmasini saglar. Bilyiik
depolama hollinde depolandiktan ve homojenizasyonu
arttirildiktan sonra, malzemeler hammadde degirmene tasinmak
tzere silonun alt kismindan cikarilir. 1. ve 2. adima benzer sekilde,
bu asamada basingli hava kullanimi yoktur veya sinirlidir.

Q Raw mill

Hammaddeler 6n homojenizasyondan hammadde degirmenine
tasinir. Burada malzemeler, 20um ila 100um arasinda degisen
partikll boyutlarinda toz haline getirilir. Bu islem, dikey veya
yataybir silindirli degirmende yapilabilir. Toz, farin veya baglayicisi
katilmamis karigim olarak bilinir. Bu 6glitme prosesinden
kaynaklanan tozun toplanmasi gerekir. Bu islem, toz torbasi filtre
tahliyesi (4D) ile aralikli olarak temizlenen toz torbasi
filtrelerindeyapilabilir Hammaddeler toz haline getirildikten
sonra, pnématik tagima(4A) ile homojenizasyon silosuna tasinir.
Bu asamada, islenmemis malzemelerin kullanimini sinirlamak icin
degirmene bazi katki maddeleri eklenebilir. Bu malzemeler kum,
kaya veya camur olabilir. Bu hammaddeler dikey silolarda
depolanabilir ve pnomatik tagima(5A) ile hammadde
degirmenine tasinabilir. Malzemelerinsilolardan ¢ikarilmasi
sirasinda tikanmalari dnlemek igin akiskanlastirma (5B)
kullanilabilir.
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Raw mill aggregates

Hammaddeler 6n homojenizasyondan hammadde degirmenine
tasinir. Burada malzemeler, 20um ila 100um arasinda degisen
partikiil boyutlarinda toz haline getirilir. Bu islem, dikey veya
yataybir silindirli degirmende yapilabilir. Toz, farin veya baglayicisi
katilmamis karigim olarak bilinir. Bu 6glitme prosesinden
kaynaklanan tozun toplanmasi gerekir. Bu islem, toz torbasi filtre
tahliyesi (4D) ile aralikli olarak temizlenen toz torbasi
filtrelerindeyapilabilir. Hammaddeler toz haline getirildikten
sonra, pnématik tagima(4A) ile homojenizasyon silosuna tasinir.
Bu asamada, islenmemis malzemelerin kullanimini sinirlamak igin
degirmene bazi katki maddeleri eklenebilir. Bu malzemeler kum,
kaya veya camur olabilir. Buhammaddeler dikey silolarda
depolanabilir ve pnomatik tagima(5A) ile hammadde
degirmenine tasinabilir. Malzemelerinsilolardan ¢ikarilmasi
sirasinda tikanmalari onlemek icin akiskanlastirma (5B)
kullanilabilir.

Homogenization

Farin pnomatik olarak(5A) hammadde degirmeninden
homojenizasyon silosuna tasinirve burada daha fazla
homojenize edilir. Farin, baslangicta katmanlar halinde
depolandig| tipik olarak dikey bir silonun Ust kismindan girer. Bu
katmanlar genellikle farkli bilesimlere sahiptir. Silonun alt
kisminda belirli bir valf zamanlamasi uygulanarak katmanlar
parcalanir. Daha homojen olan farin silo alt kismindan ¢ikarilir ve
pnomatik olarak(6A) On isiticiya iletilir. Silolarin bosaltilmasi
sirasinda tikanmalar 6nlemek icin akigkanlastirma (6B) burada
da kullanilabilir.

Pre-heater

Onisitici, ocak ve sogutucu dizisinden gecerek, farin ciirufa
(birkag santimetre veya daha kigUk taslar) dondsturdlir.
Farin, 6n isiticinin tist kismina girer. Ocagin havasi,
siklonlardaki farini 850°C’ye kadar isitmak igin kullanilir.

Kiln

Ocak, en iyi sekildeyercekiminin isitilmis farini ocagin
girisindencikisina tasidig biiyiik,egimli ve dénen tiip olarak
tanimlanabilir. Tasima sirasinda, malzeme 1450°C’lik sicakliga
kadar isitilir ve bu sayede ciiruf igine sinterlenir. Isitma, ocak
cikisinda bulunan 2000°C alev ile yapilir. Alev, yanma havasi(8C)
ve brilore (8A) iletilebilenbir yakit kullanilarak Gretilir.

Cooler

Son asamada, ciiruflari hizli gekilde100°C’lik sicakliga kadar
sogutmak igin sogutma havasi (8F) kullanilir. Soguduktan sonra,
cruflar pnomatik olarak (9A) sogutucudan depolama holiine
tasinir.

Clinker storage

Curuf depolama hold, siirekli liretim prosesinde bir tampon
asamasi olarak gorlebilir.

Malzemelerin depolama hollinden tasinmasi ve ¢ikarilmasi,
pnomatik tagima(9A, 10A) kurulumu ile yapilabilir.



& wmiut

Degirmen ciirufu algitasi,ucucu kiil veya birikintigibi bazi katki
maddeleriile son Uriin olarak 6gutlr: gimento(100 um’ye kadar
partikil boyutlari ile). Katki maddeleri tipik olarak dikey silolarda
depolanir ve pndmatik tasima(11A) kurulumu ile degirmene
tasinir. Silolari bosaltirken tikanmalari dnlemek icin
akiskanlastirma kullanilabilir (12B). Hammadde degirmeni
prosesine benzer sekilde, bu Gretim adimi sirasinda olusan toz, toz
torbasi filtre tahliyesi (11D) ile temizlenen toz torbali
filtrelerdetoplanir. Cimentonun degirmenden depolama
hollerine tasinmasi genellikle pnomatik tagima(12A) ile yapilir.

@ Mill aggregates

Degirmen ciirufu algrtasi,ucucu kil veya birikintigibi baz katki
maddeleriile son Uriin olarak 6gutlr: gimento(100 um’ye kadar
partikil boyutlarr ile). Katki maddeleri tipik olarak dikey silolarda
depolanir ve pndmatik tasima(11A) kurulumu ile degirmene
tasinir. Silolari bosaltirken tikanmalari 6nlemek icin
akiskanlastirma kullanilabilir (12B). Hammadde degirmeni
prosesine benzer sekilde, bu Gretim adimi sirasinda olusan toz, toz
torbasi filtre tahliyesi (11D) ile temizlenen toz torbali
filtrelerdetoplanir. Cimentonun degirmenden depolama
hollerine tasinmasi genellikle pnomatik tagima(12A) ile yapilir.

@ Storage

Son urin tipik olarakbiyik, dikey silolarda depolanir. Bu silolar
ust kisimda doldurulur ve daha sonra malzeme silonun alt
kismindan kamyonlara, gemilere veya trenlere yiiklenir. Burada,
malzemeninsilonun alt kismina yapismasini dnlemek icin
akiskanlastirma (13B) da kullanilabilir.

Loading

Son Uriin tipik olarakbiyk, dikey silolarda depolanir. Bu silolar
Ust kisimda doldurulur ve daha sonra malzeme silonun alt
kismindan kamyonlara, gemilere veya trenlere ytklenir. Burada,
malzemeninsilonun alt kismina yapismasini dnlemek icin
akiskanlastirma (13B) da kullanilabilir.



